
豆型穿孔機 No.50B 取扱説明書

2024年より刃の交換時のねじを六角レンチ対応に変更しています。

■P2・・・ 2024年以降モデル
■P3・・・ それ以前のモデル



六角レンチ
（付属品）

取扱説明書豆型穿孔機　No.50B
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この表示を無視して誤った取り扱いをしますと
障害または物的損害が発生する可能性があります。
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乱暴な取り扱いをしたり製品の用途以外に使用しないでください。けがや破損の原因になります。
刃の下に指を入れないでください。けがの原因になります。
不安定な場所で使用しないでください。けがや破損の原因になります。
手以外（足、工具等）ではハンドルを操作しないでください。けがや破損の原因になります。
紙以外（樹脂板、金属板等）の穴空けに使用しないでください。けがや破損の原因になります。
最大穴あけ能力を超えて穴あけしないでください。けがや破損の原因になります。
部品がゆるんだままで使用しないでください。けがや破損の原因になります。

注意（安全上のご注意）

■使用方法

■刃の交換方法

 図－１ のように、ハンドルのネジ部をギヤの大きい方の穴に差
し込み、しっかりと締め付けてください。

穴あけは 図－２ のように、紙止めナットで穴の位置を調整し、穴
あけ位置の方向に手でハンドルを下ろします。

抜きカスは底板を外して捨ててください。

刃が破損した場合や、切れ味が悪くなった場合はすみやかに交換
してください。
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 図－３ のように、トップキャップを本体から外します。

ハンドルを図の位置にするとラックが出てきますので、本体から
取り出します。

ラックのネジを付属の六角レンチ（B=2.5）で外し、古い刃を新し
い刃と交換します。

 図－２ のようにハンドルを水平位置から下にした状態で「ラック
の歯を製品後方に向けて」本体に入れます。

ハンドルを 図－２ の穴あけ位置まで回し、刃先が台板穴にしっ
かりと入っていることを確認します。

トップキャップを取り付け、ハンドルを未使用位置にして、刃が本
体内に入っていれば完成です。

５で刃が台板穴に入っていない場合や６で刃が本体から出ている
場合は、再度１からやり直してください。
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※交換用の刃は
別売の専用替刃（25-747）をお買い求めください。
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この製品は紙に針を刺して直径3.8mmの穴を開けるための機械です。開口部はくり抜かれません。
ご使用の際にはこの説明書を良く読んで、正しく安全にお使いください。

仕様
商品コード：25742　　　品名：豆型穿孔機　　　型式：No.50B
材質：本体・ハンドル / 鋼材、  底板 / 50%再生ポリエチレン
最大穴あけ能力：厚さ10mmまで　　　パンチ奥行き：7～30mm
穴の大きさ：直径3.8mm　　　製品質量：1150g
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